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@ Varfahrwtnir Haratellung aines VKawtoffea. 
S) Verfahrw zur Hefstellung einea^Vlieastoffes, beldam dir 

galagart duich gegen dla Obarflfiche 9«"^««^^J^*"" 
alnet flufdlachan Mediums verflochten und anschlieSend 
varidabtAwardan; wobei die bus vaiflochtenan Faaam biwte- 
henda- Fasarmatta mit einam BIndamittBl "npragmart 
wenigMnr. irr Quarrichtung urn wanigstens 20 % tmaar 
gadahnt und unter Vaffesiigung daa Blndammela oetrocknet 
Svird. SowoW hinsichtlich dar varwandeten Faaam aia auch 
hinafchtfich daa varwandeten Bindemittels kommt vorzugs- 
waisa PolyvinylaHcohol zur Anwendung. 
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Anmelderin; Firma Carl Freudenberq> Weinheim 



Verfahren zur Herstellunq eines Vliesstoffes 



Die Erfindung betrifft ein Uerfahren zur Herstellung eines Vlies- 
stoffes, bei* dem die verwendeten Fasern flachenhaft zu einer 
Matte zusammengelagert, durch gegen die Oberflache gerichtete 
Strahlen eires fluidischen Mediums verflochten und anschlieGend 
5 verklebt werden. 
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Ein solches Verfahren ist aus. OE-PS 11 57 513 bekannt. Die damit 
erhaltenen Vliese zeichnen sich durch eine groOe Dehnung und 
eine dementsprechend geringe Dehnatabilitat aus, d* durch eine 
unbefriedigende Formhaltung* 

Der Erfindung liegt die AufgabW zugrunde, ein Verfahren zur Her- 
stellung eines formbestandigen Vliesstoffes zu zeigen, das die 
Errielung- eines: hohen Hoduls gewahrleistet. Zu verstehen ist hier- 
unter die Kraft, die fur eine Dehnung urn 5 % benotigt wird. 

10 . ~ 

Diese Aufgabe ward erfindungsgemaO bei einem Verfahren der ein- 
gangs genannten^^ Art dadurch gelost^ dafl die aus verflochtenen 
Fasern bestehende Fasermatte ntit einenr Bindemittel impragniert , 
wenigstens in Querrichtung um wenigstens 20 % linear gedehnt und 

15 unter Verfestigung. des Bindemittels.getrocknet wird. 

Das vorgeschlagenet Verfahren eignet sich besonders fur die Her- 

stellung. vonr formbestandigen^ Vliesen ntit einem Flachengewicht von 
2 

20, bis 80 g/m und diese zeichnen sich neben einer guten Zug* 
20 stabilitat durch eine besonders geringe Dehnung in Breit enrich- 
tung aus- 

Die: hohe Dlmensionsstabilitat ermoglicht es, die Vliese durch 
einen- Nadelungsvorgang mechanisch mit einem Oberstof f zu verbin- 

25 

den. Sie konnen in Abhangigkeit von der Art der verwendeten Fasern 
in diesem Falle als Versteifungsmaterialien dienen, jedoch bei 
Verwendung von chemisch aktivierbaren Fasern auch als Binde- 
materialien flir das nachtrSgliche Aufkaschieren des laminates auf 
einen Tragerstoff^ Als besonders geeignet hat sich hierfur eine 

30 Ausfiihrung erwiesen, die erhalten werden kann^ wenn die aus ver- 
flochtenen Fasern bestehende Fasetmatte aus heiQwasserloslichen 
Polyvin>lalkohol fasern hergestellt wird, wenn diese mit der 
wassrigen Ldsung eines wasserlosiichen Harzes impragniert und 
wenigstens in Querrichtung um wenigstens 20 % linear gedehnt 

55 wird und wenn unterhalb der Erweichungstemperatur der Fasern 
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getrocknet wird. Die Erweichungstemperatur der vorgenannten 
Fasern in heiQem Wasser liegt etwa im Bereich zwischen i^O und 
90° C* Die Tracknung mufl deshalb so vorgenommen werden, daQ das 
genannte Temperaturintervall nicht drreicht ward* 

Die Loslichkeit in Wasser laSt sich steigern durch Zusatz von 
alkaliveraeiftenr Polyvinylacetat* Dieses kann mit anderen Harzen 
gemischt warden^ urn die Loslichkeit weiter zu steigern. 

Die heifiwasserloslichea Poly vinylalkohol fasern werden nach be- 
kannten Verfahren flachenhaft zu einer Matte zusammengelagert, 
beispielsweise unter Verwendung einer Krempelanlage Oder eines 
Luftlegers» Die so gebildete, unverdichtete und relativ unstabile 
Matte ward der Einwirkung von gegen die Oberflache gerichteten 
Flussigkeits- Oder Gasstfahlen ausgesetzt. Diese fuhren zu einer 
gegenseitigen Verschlingung und Verflechtung der fasern in Ab- 
stande voneinander aufweisenden Flachenbereichen, so daS die er- 
haltene, eigenstabile Matte neben relativ schwach verschlungenen, 
aufgelockerten Bereichen solche einer hohen Faserdichte aufweist, 
in denen die Fasern intensiv verflochten und verknault sind. Die 
Abstande sind sehr gering, jedoch mit bloGem Auge ohne wei teres 
erkennbar. 

Die so ethaltene Fasermatte wird anschlieGend mit der wassrigen 
Losung eines wasserloslichen Harzes oder dergleichen bespruhfe 
Oder impragniert. Sie wird danach um wenigstens 20 % wenigstens 
in Querrichtung verstreckt, vorzugsweise urn 40 % oder mehr. 

Die durcb den Verstreckungsvorgang auf die Fasermatte ausgeubten 
Krafte haben in den aufgelockerten Flachenbereichen eine beson- 
ders grofle Dehnung der Fasern zur Folge und damit in diesen Be- 
reichen einen starken Anstieg der Zugfestigkeit und Dehnungs- 
stabilitat. Die ubrigen Bereiche, in denen wesentlich mehr Fasern 
auf engstem Raum zusammengelagert sind, zeichnen sich demgegen- 
uber infolge der groGeren Wirksamkeit von Kapillarkraften durch 
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eine starke Anreicherung an Bindendttel aus, somit insgesamt ge- 
sehen durch eine starke Materialzusammenballungy die durch den 
Trocknungsvorgang stabilisiert wird und hier efaen falls eine hohe 
Dehnungsstabilitat zur Foige hat,. 

5 

I'oraussetzung fiir die Erzielung dieses Effektes ist selbstver- 
standlich, daff die Fasern unter den zur Entfernurig des Wassers 
angewendeterr Bedingungen «ine Schadigung nicht erfahren* In 
Fallent in^ denerr heiOwasserlosliche Fasern zur Anwendung kommen, 
10 darf die Trocknungstemperatur die'tosiichkeitsschwelle der Fasern 
nicht uberschreiten. 

In bezug. auf die Errielung eines guten Dehnungsmoduls ist es 
wichtig, daO der Gehalt des Bindemittels wenigstens 60 Gew.-S 
15 betragt,- vorzugsweise werrigstens 70 

Die in den Flachenberelcherr einer groGen Faserdichte enthaltenen 
Fasern werderr durch die nrindestens in Querrichtung vorgenommene 
Verstreckung der eingesetzten Fasermatte nicht nennenswert ge- 

20 dehnt* Sie haben eine groQe Restdehnung und vermogen der me- 
chanischen Belastung durch die bei einem nachtraglichen Nade- 
lungs vorgang eindringenden Nadeln ohne Schadigung und Bruch zu 
widerstehen* Auch ein NJadelungsvargang vermag daher die nach 
dem vorgeschlagenen Verfahren erhaitlichen Vliesstof fe hinsicht- 

25 lich ihres Dehnungsmoduls nicht in wesentlichem MaGe nachteilig 
zu verandern. 

Die bei dem vorgeschlagenen Verfahren verwendeten Bindemittel 
sind vorzugsweise wasserlosliche Harze wie beispielsweise Poly- 
30 vinylalkohol , PolyathyJenoxid, HydroxyalkylceJ lulose, Carboxy- 

methylcelluJose, Polyacrylamid, Polyvinylpyrrolidon, Polyacrylat, 
Starke und dergleichen. 

Polyvmylalkohol wird in Hinblick auf die filmbildenden Figen- 
35 schaften, die Losungszeit, die Behandelbarkeit der Losung und 
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wegen ahnlicher Vorteile bevorzugt benutzt, insbesondere in be- 
zug auf die Behandlung von Fasermatten aus Polyvinylalkohol- 
fasern. 

5 Die nach dem vorgeschlagenen Verfahren erhaltlichen Vliesstoffe 
erreichen eine Dehnung von 10 % erst bei einer Belastung mit 
1 kg/cm Oder mehr^ Sie sind unerwunscht gedehnt oder in ihrer 
Forrn^ verandert und weniger gut als Bindematerialien geeignet, 
wenn eine entsprechende Dehnung bereits bei geringerer Belastung 

10 auftritt. 

Der Gegenstand der voriiegenden Erfindung wird nachfolgend an- 
hand eines Beispieles naher erlautert: 

15 Mit Hilffr einer Krempelanlage wurde-aus heiBwasserldslichen 

Polyvinylaikoholfasern eine Matte aus lose zusammenge lager ten 

2 

Fasern gebildet^ die ein Flachengewicht von 50 g/m aufwies. Die 
Fasern batten bei zwei denier eine Schittiange von 51 mm. 

20 Di& entstehende Matte wurde auf Bin Orahtsieb von 30 mesh uber- 

Fuhrt und der Einwirkung von Uasserstrahlen zur gegenseitigen 

Verflechtung der 'Fasern ausgesetzt. Das Wasser hatte einen Druck 
2 

von AO kg/cm . Es wurde durch Diisen gegen die Oberflache der 
Matte gerichtet, die einen Durchmesser von 0,3 mm batten. 

25 

AnschlieQend wurde die so erhaltene, eigenstabile Fasermatte mit 
einer 1,5 iSigen , wassrigen Losung aus wasserlbslichem Poly- 
vinylalkoholharz ircpragniert, in Querrichtung urn 50 % verstreckt 
und in dieser Form getrocknet- 

30 

Der erhaltene Vliesstoff eignet sich ausgezeichnet als Binde- 
material und zeigt eine 10 %iqe Dehnung erst bei einer Belas- 
tung mit 1,5 kg/cm. Die Bruchdehnung betrug 15 
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Oiese Werte sind auQerordentlich bemerkenswert , und sie gewahr* 
leisten, daQ ein nachtraglich durchgefuhrter Nadelungsvorgang, 
beispielsweise in Hinblick auf die Verbindung roit einem Ober- 
stoff eine Oimensionsveranderung praktisch nicht zur Folge hat. 

5 

Die ««ahrend des Nadlungsvorgangs eingestochenen Nadeln werden 
nicht in nennenswertem Mafle seitlich abgelenkt, wodurch ein pra- 
zisea Nadelungsmuster erhalten wird unter Vermeidung haufiger 
Nadelbruche^ 

10 

• Oer Vliesstoff zeichnet sich trotz seines geringen Flachenge- 
wichtes durch einen haheri Oehnungsmodul aus und laQt sich unter 
Aktiuierung seiner Klebkrafte in bemerkenswert kurzer Zeit auf- 
losen^ was vorteilhaft ist in bezug auf die Kaschierung von 
15 Tragerstofferr mit einem mit dem Vliesstoff vernadelten Latninat. 
Oie^ nach dent vorgeschlagenen Verfahren erhaltlichen Viiesstoffe 
sind daher ausgezeichnet fur derartige chemische Bindungszwecke 
geeignet^ 
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Patentanspruche : 

1. Verfahren zur Herstellung eines Vliesstoffes, bei dem die 
verwendeten Fasern flachenhaft zu einer Matte, zusammenge- 
lagerty durch gegen die Oberflache gerichtete Strahlen eines 
riuidischen Mediums verfXochten und anschlieBend verklebt 
werderr^ dadurch gekennzeichnet, daQ die aus verflochtenen 
Fasern bestehende Matte mit einem Bindeinittel impragniert, 
wenigstens in Querrichtung urn wenigstens 20 % linear gedehnt 
und unter Verfestigung des Bindemittels getrocknet wird. 

2* Verfahren zur Herstellung eines Vliesstoffes, bei dem die 
verwendeten. Fasern flachenhaft zu einer Matte zusammenge- 
lagertr durch gegen die Oberflache gerichtete Strahlen eines 
fluidischen Mediums verflochten und anschlieOend verklebt 
werden,. dadurch gekennzeichnet, daO die aus verflochtenen 
Fasern bestehende^ Fasermatte aus heiBwasserloslichen Poly- 
vinylalkohol fasern hergestellt wird^ daS sie wenigstens in 
Querrichtung unr wenigstens- 20 % linear gedehnt, mit der 
waSrigen Losyng eines- wasserloslichen Harzes impragniert 
und unterhalb der Erweichungstemperatur der Fasern getrocknet 
wird 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daQ 
die mit dem Bindemittel impragnierte Matte wenigstens in Quer- 
richtung urn wenigstens 40 % linear gedehnt wird. 
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B schr ibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung efnes Vli Jstoffes. bei dem die verwendeten 
Fasern f llchenhaft zu einer Matte zusammengeia- s 
Srt du chgegendieOberfiachegerichteteStrah- 
fen les fluiden Mediums verflochten und an- 
schliessend verklebt werden. _ ^ . . 575^ 3 
Ein solches Verfahren ist aus DE-C Nr. 1 1 b /01 ■» 
beSnSoTedamiterhaUenenVlieseze,^^^^^^^^^ ^0 

durch eine grosse Dehnung und eine dementspre 

chLnd geringe Dehnstabilitat aus. d. h. durch e.ne 

iinhefriediqende Formhaltung. 
Del Erfindung I.egt die Aufgabe zugrunde, em 

VeShren zu? Herstillung eines formbestand.gen is 

XSoffes zu zeigen. das die Er^'^j""! 

hen Moduls gewahrleisteL Zu verstehen ist hter- 

irdieKra^ diefur eine Dehnung um 5% beno- 

"^K^Aufgabe wird erfindung^emass bei ei- 20 
nem Verfahren der eingangs genannten da 
durch aelost dass die aus verflochtenen Fasern 
SSehende Fasermanemiteinem Bindem.ttel .m- 
Siert wenigstens in Querrichtung urn wenig- 
S&Tnear gedehnt und in gedehnter Form 2S 
unter Verfestigung des Bindemittels getroclcnet 

""'oas vorgeschlagene Verfahren eignet sich be- 
sond^« to die Herstellung von !o""bestand,gen 
vSen mit einem Flachengewicht von 20 bis 30 
80 Q/m" und diese zeichnen sich neben amer gu- 
ten ZugS'tat durch eine besonders gennge 
Dehnung in Breitenrichtung aus. 

me hohe Dimensionsstabilitat emiogl.cht ^, 
die^iesedurcheinenNadelungsvorgangm^^^^^^ 35 
nisch mit einem Oberstoff zu verbinden. Sie kon 
Sn Abhangigkeit von der Art der verwendeten 
Smtn diesem Falle a>s Versteifungsmmenal^n 
dienen iedoch bei Verwendung von chernisch ak- 
tiSren Fasern auch als BindemateriaI.en ur 40 
c^^ naXagliche Aufkasch.eren des Lammatts 
S einen Trggerstoff. Als besonders gee.gnet ha^ 
sich hierfur eine Ausfuhrung e-^'esen. erhal- 
ten werden kann, wenn die aus verflochtenen Fa- 
sem t^ehende Fasermatte aus heisswasserlosli- 45 
IhTn Poly^inylalkoholfasem hergestellt w.rd. 
S^ndiesTmitderwasserigenLosungemeswas- 
SosltehenHarzesimpragniertundwenigstensm 
QSchtungumwenigstens20%L.nearg^ehnt 
wird und wenn unterhalb der Erweichungstempe- 
ratur der Fasern getrocknet ^.e E«ve 

chungstemperatur der vorgenannten Fasern in 
heissem W^ser liegtetwa im Bere.ch zwi^hen^W 
und 90-C. Die Trocknung muss desjialb so vorge 
nommen werden, dass das genannte Temperatur 
intervall nichterreichtwird. . _ • „„ 

Te LBslichkeit in Wasser las^ s^ejge^n 
durch Zusatz von alkaliverseiftem Po'W'f^^*^*" 
Seseskann mitanderen Harzen gemisch werden. ^ 
urn die Loslichkeit weiter zu steigern. 

Di heisswasserloslichen Polyvmylallcoh (fa- 
sern werden nach bekannten Verfahren fl-^^^^^^^ 
haft zu einer Matte zusamm ngelagert, be spiels- 
wt unter verwendung inerSdT unS 
Oder eines LuftI gers. Die so gebildet , unver 



dichtete und relativ unstabile Matte wird der Ein- 
SlfS von gegen die Oberflache genchteten 
flussigkeits- oder Gasstrahlen ausges tzt. Diese 
fS zu einer gegenseitigen Verschlingung und 
Verff^htungdeT Fasern in Abstande vonemander 
auEsendin Flachenbereichen. so dass d.e er- 
hatene eigenstabile Matte neben relativ schwach 
SelSKgenen, aufgelockenen Bere^^^^^^^ 

einer hohen Fasedichte aufweist. in denen die Fa 
inlsiv verflochten und verkn^^^^^^^^ 
Abstande sind sehr gering, jedoch m.t blossem 
Auae ohne weiteres erkennbar. t.,-^^^ryA 
me so erhaltene Fasermatte wird anschl.^nd 
mit der wasserigen Losung eines wasserioslichen 
Znl Oder dlrgleichen b^^P^yht oder .mp«- 
aniert Sie wird danach um wemgstens 20% we 
nSstensinQuerr.chtungverstreckt.vorzugswe.se 

um 40% oder mehr. , 
"'"Dte durch den Verstreckungsvorgang auf^e 
Fasermatte ausgeubten Krafte haben in den aufge- 
roTeSlachenbereicheneinebesoj^^^^ 
Dehnung der Fasern zur Folge und damit in d wen 
SrSen einen starken Anstieg der Zug^e Jigke J 
und Dehnungsstabilitat. Die "bngen Bweiche, in 
denen wesentlich mehr Fasern auf engstem Raum 
zusammengelagert sind. zeichnen sich demgegen 
STnTolge dergrosseren Wirksaamkert von Ka- 
SrSen durch eine starke Anre.cjnerung a^^ 
Bindemittel aus. somit '"sgesamt gesehen du ch 
eine starke Materialzusammenballung. die durcn 
d^ TrSnungsvorgang stabiliserit wird und h.er 
etenfan^ eine hohe Dehnungsstabilrtat zur Folge 

*"voraussetzung fur die Erzielung dieses Effelrtes 
ist Xverstandlich, dass die Fasern unter den 
I. r Entfernung des Wassers angewendeten Be- 
iungenreSchadigungnichterfahren.lnFal- 
fen m denen heisswasserlosliche Fasern zur An- 

wendung kommen. darf dia;'°?'«'""Sab^'- 
tur die Ldslichkeitsschwelle der Fasern nioht uber- 

"Tn'Sezug auf die Erzielung eines guten Deh- 
nunasmoduls ist es wichtug. dass der Gehalt des 
mndemSSs vienigstens 60 Gew.-% betragt. vor- 
zugsweisewenigstens70%. Fa- 
Die in den Flachenbereichen einer grossen Fa 
serdfchte enthaltenen Fasern w^'^^" ^"[^j^^j! 
mindestens in Quenrichtung vorgenommene vw 
Sung der eingesetzten Fasermatte nicht ne- 

nSen^ert gedehnt. Sie habenjme Kn 
Restdehnung und vermogen der mecl^^^^^^ 
Belastung durch die bei emem nachfraglichen Na 
delunasvorgang eindringenden Nadein ohne 
?chXnS und Bruch zu w«lerstehe^^^^^^^^^^ 
Nadelunasvorgang vennag daher die nfcn Jiem 
JLrtSage'enVerfahrenerha^^^^^^^^^ 
hinsichtlich ihres Dehnungsmoduls nich^ m we 
sentlichem Masse nachtei ig zu verandem 

Die bei dem vorgeschlagenen Verfahren vm 
wendeten Bindemittel sind vorzugswe.se w^^^^ 
losliche Harze wie beisp^elsweise Po lyvmylafc^^ 

hoi. Potyathylenoxid, Hyd;°''1^Sl^""l''UiS. 
boxymethylcellulose, Polyacrylaniid. P 'V^inyi 
pSoaP lyacrylat. Stark und derg leichen. 
'^^S^n^lalkoholwirdinHinbr.ckaufd.efilmb.l- 
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auf die Behandlung von Fasermatten aus Polyv. 

^tS'Sm vorgeschlagenen Verfahren er- 
J Chen ViSoffe e'rreichen eine Dehnung von 
10% erst bei einer Belastung mit 1 kg/cm oder 
met ^e sfnd unerwunscht gedehnt odenn .hrer 
?^rmverandertundwemgergutalsB.ndem^^^^^^^^ 
lien geeignet, wenn eine entsprechende Dehnung 
bereits bei geringerer Belastung auftntt 

D^Gegenstand der vorliegenden ErfHidung 
wi«l nachfolgend anhand eines Be.sp.eles naher 

^ 'Kfe einer Krempelanlage wurde aus heiss- 
w^irldSen Polyvinylalicoholfasern eme Mat- 
SSSmmengelagerten Faserrrngeb.ldet 

Se e^ nlchengev^icht von 50 g/7;/"San;e 
Faserrrn hatten bei zwei denier erne Schittlange 

''°SitentSehende Matte v.urde auf eir, Drahtsieb 
von 30 S uberfuhrt und der E-n—g vo^ 

sin=rsge"s;rrs^^^^ 

impragniert, in Querrichtung um 50% verstteclct 

"treSn^^ie^^^^^^^^^^^ 

net als Bindematerial und ze.gt eine 10%.8eDeh 

nung erst bei einer Belastung mit 1,5 kg/cm. Die 

Bruchdehnung betrug 15%. u-mprkens- 
Diese Werte sind ausserordentlich bemerKens 
wer^Tnd Je gewahrleisten, dass ein nachtraglich 
Shgefcfi^^e^adelungsvorgang be.s^^^^^ 

uw^hlirk auf die Verbindung mit einem Ober- 
SSnt ofme^sfoLera^^^^^ praktisch n.cht 

''SvuS'SnetsichUotzsein^gering^ 
FlachenSchtes durch einen hohen Dehnungs- 
SSil aut und iasst sich unter Aktivierung seiner 
SSin beScenswert kurzer Zeit auf osen, 

zwecke geeignet 



PatentansprOche 

1. V rfahren zur Herstellung ^^^j^^^^^;^ 
bei dem die v nd ten Fasetn flachenhaft zu 



einer Matte zusammengelagert, du'cli gegen die 
oSerfSe gerichtete Strahlen eines ""f ?" ^e- 
S verflochen und ^n^f ^\"t'dL ^SlT^^^ 

,0 ^1Crf^Et?ch Anspruch.1. dadurch ge^ 
kennzeichnet dass als Fasern heisswasserloshche 
?o"w5alkoholfasern verv^endet warden, da«; 
KJemitteldievvaserigeLosungeineswa^- 
l^lichen Harzes verwendet w/ird, und dass untw- 
,5 h^Ker Leichungstemperatur der Fasern ge- 

''I'vShl nach einem der Anspruche 1 oder 
ZdadurTgekennzeichnetdassdiem^^^^^^^^^^^^ 



Claims 



1 A orocess for the production of a non-woven 

^= as to solidify the binder. 

fibres which »l""?, '"Xioni a warn- 

« S;."^nr,hT.s?^— ^' 

softening point of the fibres. ^ 
bonder is stretc*ied By a di,ection. 
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50 Revendlcations 



1 Proc6d6 pour la fabrication d'une nappe de 
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3. Proc6d§ selon Tune des revendications 1 ou 
2, caracteris^ en ce que la nappe impregnfee de 
t'agent de liage est etir6e au moins dans le sens 
transversal d'au moins 40% fin^aires. 
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d'une r6sine soluble dans i'eau chaude, et en ce 
que le sechage s'opere a une temperature mf§- 
rieure S la temperature de ramolHssement des 
fibres. 
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